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der Stander Pos. 802 ausgabaut werden! Dimansions in mm Bei der Montage Fos.14 mit Loctite 222 sichern, ﬂl.ll_!llﬂr]l t!!ﬂ Auxiliary tool
: ! Cotes el M Outil auxiliaire Outil auxiliaire P==Nm
Motorhousing without threaded pins pos. 94 Medidas en mm Herramienta Herramienta /- -\ o
By sawing through the moter housing it auxiliar auxiliar
is possible to remove the stator pos. 802! @200 Werkstoff: -/
@148 Stahl
"—"Eﬁj einsatzgehanet
L MG—=
T 813
L | '
[f¥]
Schraube .|- E =
IE :
| % Ring
= eingepresst
|2 Werkstoff  ~
d__l g Aluminium 1, 025 &
| @258 - 20,85
) Haltevarrichtung
A . i Retaining device
Motorgehause mit Gewindestifte Pos. 94 Demontage Pos.114M Mo Pos. 1141 Dispositif de retenue
Gewindstifte Pos. 84 entfernen. Disassembling Assemble Dispositive de retencidn
Matorgehause Pos. 802 (z.B. mit Gasbrenner) Demontage Montage f
auf ca. 150°C erwarmen, Desmontar Montaje
Motorhousing with threaded pins pos. 94 Pos.114A ist mit Loctite gesichert,
Bemove threaded pins pos. 84, Warm up motor- ZUITI Lisen Pos. 11447 auf ca. _1':|U G - 120"(:- ArwaErman,
housig pos. 802 (for example using a gasburnar) Bei der Montage Pos114M mit Loctite 222 sichem.
to a temperature of approx 150°C. Zum Festaehan und Lisen von Pos. 1144 ist ain Hiltswerkzeug
aus Rundmutter Pos. 1144 (Best, -Mr, 3 603 344 025) anzulertigen,
HnHmerkztgglg zum Selbstanfertigen
Auxiliary (for your own manufacture)
ca. 150 C Outil auxiliaire {fabrication locale) =
approx. 150+ C Utile (fabricacion particular) =
|~ 801 Mutter SW12 angeschweilt fier Stifte durchbohren
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! # = Geradschleifer-Spindellager m = Winkelschleifer-Lagerflansch
Muttar I".I15 ] = Winkelschleifer-Gefriebegehiuse (3 605 805 007)




